SKARDATA FOR PINNFRAS MED ARTIKELNUMMER 5729/5745

g > Skarhastighet
Huvudgrupp Undergrupp Hardhet <= V. [m/min]
. . . 500 N/mm? 190 48
Allmanna konstruktionsstal 850 N/mm? 175 a7
Automatstal 850 N/mm? 190 47
1000 N/mm? 140 46
700 N/mm? 190 47
Olegerat seghardningsstal 850 N/mm? 170 47
1000 N/mm? 140 46
Legerat seghéardningsstal 1000 N/mm? 170 46
1200 N/mm? 140 45
stal Nitrersta| 1000 N/mm? 190 47
1200 N/mm? 170 45
. 850 N/mm? 170 47
Verktygsstal 1000 N/mm? 140 45
Snabbstal 1000 N/mm? 105 46
Fjaderstal 330 HB 105 45
Rostfrittstal, svavlat 750 N/mm? 105 46
Rostfrittstal, austenitisk 800 N/mm? 90 45
Rostfrittstal, martenitisk 1200 N/mm? 85 46
Hardat stal 48 HRC 55 43
Gjutjim 240 HB 245 47
Gjutjirn 300 HB 225 46
Segjarn och tempergods 240HB 200 47
300 HB 175 46
Koppar, lag-legeringar 400 N/mm? 240 49
Massing, kort-spanande 600 N/mm? 220 48
Koppar, Brons, Maéssing, lang-spanande 600 N/mm? 180 48
Massing Brons, kort-spanande 600 N/mm? 220 48
Brons, lang-spanande 850 N/mm’ 170 47
! 1000 N/mm? 140 47
Aluninium och Al-legeringar 400 N/mm? 900 46
. Al-blandlegeringar 450 N/mm? 800 50
Al legeringar Al-gjutgodslegeringar 10% 450 48
20% 360 49
Magnesiumlegeringar  Magnesiumlegeringar 450 N/mm? 500 50
Titan och i . . 850 N/mm? 850 45
Titanlegeringar Ti och Ti-legeringar 1200 N/mm? 1200 a4
Duroplaster 150 N/mm? 240 46
Plaster 2
Termoplaster 100 N/mm 220 46
Specialapplikationer Speciallegeringar 1600 N/mm? 60 45
Matni ng Beskrivning GH 100U
Flerskarig pinnfras
Fz [mm VRC Standard Guhring standard
difmm] <= 43 44 45 46 47 48 49 50 Yta FIRE
6 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036
8 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052  Skérriktning Hoger
10 0,038 0,039 0,044 0,05 @ 0,053 0,059 0,065 0,066 Verktygsmaterial Hardmetall
12 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085  gpaft DIN 6535-HA
16 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,1 .
20 0,066 0,073 008 009 0,097 041 011 0,42  'Mv-Kylning Ingen
Typ Typ NH
Tolerans omr. h10

Radie vid skarkant ingen



